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Cevreyi ve insan sagligini koruma misyonuyla kurulan
ENVEX Toz Kontrol Teknolojileri Sanayi ve Ticaret
A.S., 25 yil agkin sektor tecriibesi, 12 uluslararasi
patenti ve giiclii miihendislik altyapisiyla, toz kontrol
ve toz bastirma sistemleri alaninda uzmanlagmis,
yerli mali belgesine sahip bir iiretici firmadir.

ENVEX, imalat faaliyetlerini modern donanima sahip
Ankara Sincan’daki fabrikasinda stirdiirmektedir. Ayni
zamanda bir Teknopark firmasi olan ENVEX, AR-GE ve
iriin geligtirme galigmalarini ise Teknopark Ankara

~— ofisinde, inovasyon odakli goziimler sunarak

yiiriitmektedir.

- ENVEX, madencilik, agrega, altin, bakir, komiir, krom,

Al kursun, cinko, demir cevheri, kirma eleme tesisleri,

- ¢imento ve demirgelik fabrikalar olmak tzere, limanlar,
- tersaneler, termik santraller, bina yikimlari, dokme
malzeme tagimaciligi ve entegre agag sanayi ve sanayi
kaynakli toz kirliligine neden olan diger endustriyel
isletmeler, gibi birgok sektore hizmet vermektedir.

ENVEX, sistem tasarimi ve tekliflendirme, kurulum ve
devreye alma sireclerinin yani sira satig sonrasi Teknik

destek ve yedek parga temini hizmetlerini de saglayarak
ig ortaklan igin ugtan uca, gtvenilir ve surdaralebilir bir
deneyim sunmaktadir.

ENVEX olarak, Tiirk Standartlan Enstitiisii tarafindan
yayinlanan TS 13883 Toz Bastirma Sistemleri
Standardi’'na sahip firma olmanin hakh gururunu
tagimaktayiz. Bu standartlara uygun olarak
gelistirdigimiz sistemlerimizle, endiistriyel toz
problemlerine ve gevreye ve galisan sagligina duyarl
her tesisin ihtiyacina gore tasarlanmig profesyonel
¢Oziimler ve toz kontrol sistemleri sunmaktayiz.

ENVEX, global pazardaki etkinligini artirarak Envex
Environmental Technologies GmbH Almanya, Amerika
Birlesik Devletleri, Birlesik Krallikta actigi ofisler ile
hizmet vermektedir. Gelistirdigi yiiksek performansli
toz bastirma sistemleri ile madencilik ve gimento
sektortnin global lider kuruluglar Lafarge, Holcim,
Heidelberg gibi firmalara ¢oziim ortagi olmus; 2024
yili itibariyle UNDP Birlesmis Milletler Kalkinma
Programi ve UKAID United Kingdom Aid gibi
uluslararasi kurumlarida referans listesine dahil
etmistir.



CIMENTO FABRIKALARI

KONTROL GOZUMLERI

ENVEX’in toz bastirma sistemlerini devreye aldigi cimento fabrikalarinda, yasal uyumluluk ve is glivenligi agisindan kritik Gneme sahiptir.

ozellikle PM10 ve PM2.5 gibi insan saglig| ve cevre acisindan son derece Bu kapsamda ENVEX, cimento fabrikalarinin 6zel olarak tasarlanmis, diistk
zararli ince toz partikullerinin seviyesi etkin sekilde kontrol altina alinmakta, su tuketimiyle ylksek toz bastirma performansi sunan g farkli su

boylece hem cevresel hem de operasyonel olumsuz etkiler en aza atomizasyon teknolojisi asagida siralanmistir.

indirilmektedir. Bu uygulamalar, cimento Uretim tesislerinde strdurulebilirlik,
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4—6 bar basingl hava ile 2—3 bar basingli suyun, toz olusum noktalarina
(S U = HAVA) monte edilen 6zel tasarim ultrasonik atomize su puskirtme nozullarina
TOZ BASTIRMA SISTEMI
"E K AKl KAN Ll yalnizca 45-50 bar araliginda sabit basincla ¢alisan 6zel tasarim bir
pompadan cikan ylksek basing¢h suyun, toz olusum noktalarina monte

TOZ BASTI RMA SiS--EMi edilen atomize su puskirten nozullara iletilmesiyle calisir.

1. ve 2. sistemin toz bastirma performansi ve su sarfiyati aynidir.
Her iki sisteminde uygulama bolgesi hammadde kiricilar, konveyor bant transfer noktalari ve staker bolgeleridir.

- Py Fan ile Atomize Su Sisi Puskiirtme Sistemi, sistemde bulunan aksiyel fandan ¢ikan
FAN I LE S U S I SI hava akiminin, fan ¢ikisina monte edilmis nozullar tarafindan puskirtilen
. . mikronize suyu genis ve tozlu alanlara tasimasi prensibiyle calisir. Bu sistem,
TOZ BASTI RMA S I STE M I ozellikle kamyon ylikleme-bosaltma alanlarinda, riizgar kaynakli toz olusumunun
yogun oldugu genis hammadde stok sahalarinda ve dinamitli patlatmalar
sonrasinda ortaya cikan tozun bastirilmasinda etkili bir ¢ozimduir.




CIFT AKISKANLI
T0Z BASTIRMA

SISTEMI

Gift akigkanl (hava ve su basingl —
kompresorlii) toz bastirma sistemleri,
endustriyel ortamlarda ince toz
partikillerinin kontrol altina alinmasinda son
derece etkili, ileri teknolojiye sahip bir
¢Ozliimdar. Bu sistemlerde, suyu mikron
boyutlarinda ¢ok kiiciik damlaciklara
ayirmak (atomize etmek) igin basincli su ve
hava birlikte kullanilir. Bu yontem, “Kuru
Sisleme” (Dry Fog) olarak da adlandirilir.

Sistemin temel amaci, klasik su
piiskiirtme sistemlerinde sikga
kargilagilan malzemenin 1slanma
sorunundan kaynaklanan problemleri
ortadan kaldirmak ve tozla miicadeleyi
minimum su tiiketimiyle, maksimum
verimlilikle gergeklestirmektir. Bu sistem
sayesinde elek tikanmalari, konveyor banta
malzeme yapigmasi ve filler malzemenin iri
malzemeye sarmasi gibi sorunlarla
karsilasma riski ortadan kalkar.

ENVEXin bilgi birikimiyle gelistirilen bu
sistemlerde, patentli akim devresi kontrollii
otomasyon teknolojisi sayesinde sistem
tamamen otomatik olarak caligir. Operator
miidahalesine gerek kalmadan yalnizca
ihtiyag duyulan anlarda devreye girip gikar.
Bu 6zellik, hem su hem de enerji
tiketiminde onemli 6lgtide tasarruf
saglarken, konvey0r bantlarin islanarak
kaymasini ve malzemenin banda
yapigsmasini da onler.

Cift akigkanh Dry Fog sistemleri, Gzellikle
PM10 ve daha kiigiik boyuttaki partikillerin
bastinimasinda son derece etkilidir. BOylece
hem ig sagligi ve guvenligi artinlir hem de
cevresel toz yayilimi kontrol altina alinarak
uretim verimliligi ytkseltilir. Bu yoniyle
sistem, modern toz kontrol teknolojileri
arasinda yiksek performansli ve
strddrulebilir bir gdzim olarak 6ne ¢ikar.
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OTOMATIK TERS YIKAMALI

DISKLI FILTRE

Toz bastirma sistemlerinde atomize su piskirtme teknolojisinin
kullanildigr tesislerde karsilagilan en temel performans kaybi nedeni,
yeterli basing dayanimina sahip olmayan plastik filtrelerin tercih
edilmesidir.

Bu filtreler; su tankerleriyle taginan, yer alti kuyulanndan veya
barajlardan temin edilen besleme suyunu filtrelerken, sistem basinci
altinda sekil degistirerek biytik partikillerin sisteme sizmasina yol
acar. Bu durum, nozullarin tikanmasina ve sistem genelinde ciddi
performans kayiplarina neden olur.

Bu tur kayiplann ve sistem duruslarinin 6nine gecebilmek igin
kullanilan filtrelerin yiiksek basinca dayanikli olmasi ve ters yikama
(back-flush) yontemiyle kendini otomatik olarak temizleyebilme
yetenegine sahip olmasi gerekmektedir.

Disk filtre sistemlerinde, diferansiyel basing sensori tikanmayi
algilayarak ti¢ yollu vanalan devreye alir ve temizleme iglemini baslatir.
Ters yikama sirasinda filtre, diger filtreden gelen temiz suyla ters
yonde beslenerek, filtre yizeyine tutunmus partiktller farkh bir gikis
kanalina tahliye edilir.

Filtre oncesindeki kirli su kolektord ile filtre sonrasindaki temiz su
kolektori arasindaki basing farki, sensorlii otomasyon sistemi
tarafindan sirekli olarak izlenir.

Bu fark, 6nceden tanimlanmig tikanma esigine ulagtiginda sistem
otomatik olarak ters yikama iglemini baslatir.

Paralel bagl filtre grubunda bir filtre tikandiginda, diger filtreler sisteme
filtrelenmig su beslemeye devam eder.

Bu sayede sistem durmaksizin galigirken, tikanan filtre ayni anda ters
yikama islemiyle temizlenir. Yiksek basinca dayanikli sentetik
disklerden uretilmis filtreler, deformasyona ugramadan calistiklar icin

partikiil gegisine izin vermez ve bu sayede sistemin verimliligini
yiksek seviyede korur. Buna karsilik, kegelesmis ve dustik basing
dayanimina sahip filtreler kisa siirede deformasyona ugrayarak
filtreleme  kabiliyetini  kaybeder ve sisteme zarar verebilecek
partikilllerin gegisine neden olur.

Sentetik otomatik ters yikamali disk filtrelerin bir diger onemli avantaji
da agresif su kosullanna (6rnegin deniz suyu, asidik su vb.) kars
dayanikli olmalaridir.

Paslanmaz yapilan sayesinde boya gereksinimi yoktur. Genig bakim
araliklarina sahiptirler ve temizlik i¢in insan midahalesine ihtiyag
duymazlar. Bu oOzellikleri sayesinde isletme maliyetlerinde 6nemli
Olctide tasarruf saglarlar.




VIDALI KOMPRESOR

VE HAVA TANKI

Cift akigkanli sistemin hava ihtiyact kompresor
tarafindan karsilanir. Kompresor tarafindan
nozullarin dogru basing seviyesinde ve yeterli
debide hava beslemesine sahip olmasi 6nem arz
etmektedir. Debi ya da basing degerlerinde
meydana gelecek azalmalar, nozul atomizasyon
performansinin diigmesine neden olur. Ornegin
hava basinci 3 bar (45 psi) seviyesinin altina
diserse nozullar atomize spreyleme

DENGE TANKI

Toz bastirma veya diger su puskirtme
sistemlerinde kullanilan, sistemin ihtiyaci olan
suyu belirli bir basing ve debide saglamaya
yardimci olan bir basing takviye pompasi ve
denge tankidrr.

Daha agik ifade etmek gerekirse. Suyun
sistemde yeterli basing (1-6 bar / 15-90 psi) ve
hacimde siirekli olarak saglanmasini

yapamayacak ve tozu bastiramayacaktir. Bu
nedenle sistemin uygulanacagi tesisin tozunu
kesmek igin hesaplanan nozul sayisini
besleyecek uygun bir hava kompresori segimi
yapilmal ve yaklasik %20 emniyet payl mutlaka
g6z onlnde bulundurulmahdir. Ayrica kompresor
sistemi basinglandirma tanki sisteme regdile bir
basincin veriimesini tesis eder.

garantileyen bir rezervuar gorevi goriir. Ozellikle
suyun basincinin distik oldugu durumlarda,
suyun basincini artirarak nozullara dogru
miktarda ve uygun basingta su iletiimesini
saglar. Boylece sistemin etkin galismasi ve toz
bastirma performansinin korunmasi mimkin
olur.Kisaca, suyun basing ve akisini destekleyip
dengede tutan yardimci bir tanktir.




ELEKTRIK ON/OFF

SS KURESEL VANA

ENVEX, toz bastirma sistemlerinde solenoid vanalar yerine elektrik aktuatorli ¢ pargali govde kontrol
vanalar kullanr.

Bunun nedeni, solenoid vanalarin agma-kapama islevini saglayan diyaframlarinin, suyun sicakligindaki
dedisimler ve uzun streli kullanimda su kalitesine bagli olarak zamanla ¢alismamasi veya acik konumda
takil kalmasidrr.

Buna karsilik, elektrikli aktiiatorler mekanik olarak daha dayaniklidir, daha uzun bir servis 6mriine sahiptir
ve bakim gereksinimleri daha azdir.

ELEKTRIK AKTUATORLU UG GOVDELI
KURESEL VANA S$S304



ELEKTRIK
AKTUATORLU
ORANSAL

KONTROLLU
VANA

RF KUMANDA

Oransal kontrolli elektrik aktuatorlii vana tercih edilmesi durumunda, tim su hatlarinin basing ve debi ayarini tesisteki toz durumuna
gore operator odasina monte edilen PLC-HMI panel iizerinden ayr ayr artinp azaltabilirsiniz. Boylece, On/Off elektrik aktuatorli vana
kullanilan sistemlerde oldugu gibi ekipman konteynerinin bulundugu odaya gidip manuel olarak istenilen hattin basing ve debi ayarini
yapmaniza gerek kalmaz. Ayrica, sistem konteyner odasindan istenilen hattin basing ve debi degisikliklerini yapmak icin ekstra bir RF
kumandasi da mevcuttur.



CIFT
HAVA-SU

NOZUL




SISTEM
OTOMASYONU

ENVEX'in akim devresi kontrollii otomasyon sistemi, kirici zerine ve bant aktarma
noktalarina monte edilen atomize su piskirtme nozullarini operatorsiiz ve tam otomatik
olarak galistirir.

KIRICI OTOMASYONU

Sistem, kirici motorundan alinan elekirik akim degerini kullanarak kiricinin ham madde kirip
kirmadigini belirler. Kirici bosta galisirken disik akim degeri algilandigindan sistem devreye
girmez. Ancak kirici ham madde kirmaya bagladiginda motorundan alinan akim yiikselir ve
bu durum, atomize su piiskiirtme nozullarinin otomatik olarak devreye girmesini saglar.

KONVEYf)R_ BANT TRANSFER NOKTALARINA
MONTE EDILMIS NOZULLARININ OTOMASYONU

Konveyor bant tahrik tamburu motorundan alinan akim degeri, bandin (zerinde malzeme
taslyip tasimadigini belirler. Bant bosken diislik akim degeri nedeniyle sistem devreye
girmez. Ancak bant dzerine malzeme taginmaya baslandiginda akim yikselir ve konveyor
bant transfer noktalarina monte edilen nozullar aktif hale gelir. Bu otomasyon sayesinde,
konveyOr bantlarinin gereksiz yere islanmasi onlenir; boylece bantlanin kaymasi ve
malzemenin konveyor bant (izerine yapigmasi engellenmis olur.

Akim Devresi Kontrol Otomasyonu ENVEX® tarafindan patentlenmistir.
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ENVEX
KOLAY NOZUL
MONTAJ BRAKETI

~ KOLAY NOZUL ! ¥ T —— Bu ENVEX patentli iiriin, toz bastirma uygulamalarinda kullanilan

SO, W
L. WOE— S -

\ ' e A 47 Lk S nozullarin en etkili piiskiirtme acisina ayarlanmasini saglayan

‘ , NTAJ BRAKETI . I Y y bir nozul montaj braketi olarak tasarlanmigtir. Ayni zamanda
e 2 i TR bakim dénemlerinde nozullarnin ve atomizerlerin kolayca sokillip

' N g N ' takilmasina da olanak tanir. Braket, tesislerde sistemin hizli ve
verimli bir sekilde kurulmasini saglar; boylece toz bastirma
sistemlerinin devreye alinmasini hizlandirir ve durus siresini en aza
indirir.

KOLAY NOZUL
MONTAJ BRAKETI

AN

Easy Nozzle Montaj Braketi ENVEX® tarafindan patentlenmistir.
PATENT-NO: 2019/17049 REF NO:169902
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AKISKANLI
TOZ BASTIRMA

NEDENLERI

Sadece Yiksek basingli su bastirma sistemlerinin tercih edilmesinin en onemli
sebepleri;

Cift akiskanli (hava-su basingh sistemler) sistemlerin su sarfiyati ile ayni
olmasi,

Sadece yiiksek basingh su ile calsan tek akigkanli nozul kullanildigi igin
nozullarin tek bir hortum hatti ile beslemesinin yapilmasi,

Hava su basingh cift akigkanh sistemlerde oldugu gibi her nozul igin ayr ayn
hava ve su hatti hortumu beslemesine gerek olmamasi,

Hava su basincl ¢ift akigkanh sistemlerde oldugu gibi nozullara giden hava
icin ayr ayn su icin ayri basing ayarlar yapmaya gerek olmamasi,

Dusik yatinm ve isletme maliyeti; vidali kompresor ve hava hatlari
ekipmanlarinin olmamasi bu ylzden distk yatinm maliyeti ve igletme maliyeti
acisindan da dustk enerji tiketimi, bakim ve onarim maliyeti (kompresorin
hava ve yag filtresi, yag degisimi ve servis hizmeti vb.),

Anza durumunda midahale kolayligr; cift akiskanl sistemde oldugu gibi
komplike olmamasi,

Sadece yilksek basingh pompa kullanildiindan enerji sarfiyatinin - distik
olmasi (4-6 kW)



OTOMATIK TERS YIKAMALI

DISKLI FILTRE

Toz bastirma sistemlerinde atomize su piskirtme teknolojisinin
kullanildigr tesislerde karsilagilan en temel performans kaybi nedeni,
yeterli basing dayanimina sahip olmayan plastik filtrelerin tercih
edilmesidir.

Bu filtreler; su tankerleriyle taginan, yer alti kuyulanndan veya
barajlardan temin edilen besleme suyunu filtrelerken, sistem basinci
altinda sekil degistirerek biyuk partikillerin sisteme sizmasina yol
acar. Bu durum, nozullarin tikanmasina ve sistem genelinde ciddi
performans kayiplarina neden olur.

Bu tur kayiplann ve sistem duruslarinin 6nine gecebilmek igin
kullanilan filtrelerin yiiksek basinca dayanikli olmasi ve ters yikama
(back-flush) yontemiyle kendini otomatik olarak temizleyebilme
yetenegine sahip olmasi gerekmektedir.

Disk filtre sistemlerinde, diferansiyel basing sensori tikanmayi
algilayarak ti¢ yollu vanalan devreye alir ve temizleme iglemini baslatir.
Ters yikama sirasinda filtre, diger filtreden gelen temiz suyla ters
yonde beslenerek, filtre yizeyine tutunmus partiktller farkh bir gikis
kanalina tahliye edilir.

Filtre oncesindeki kirli su kolektord ile filtre sonrasindaki temiz su
kolektori arasindaki basing farki, sensorlii otomasyon sistemi
tarafindan sirekli olarak izlenir.

Bu fark, 6nceden tanimlanmig tikanma esigine ulagtiginda sistem
otomatik olarak ters yikama iglemini baslatir.

Paralel bagl filtre grubunda bir filtre tikandiginda, diger filtreler sisteme
filtrelenmig su beslemeye devam eder.

Bu sayede sistem durmaksizin galisirken, tikanan filire ayni anda ters
yikama islemiyle temizlenir. Yiksek basinca dayanikli sentetik
disklerden uretilmis filtreler, deformasyona ugramadan calistiklar icin

partikiil gegisine izin vermez ve bu sayede sistemin verimliligini
yiksek seviyede korur. Buna karsilik, kegelesmis ve dustik basing
dayanimina sahip filtreler kisa siirede deformasyona ugrayarak
filtreleme  kabiliyetini  kaybeder ve sisteme zarar verebilecek
partikilllerin gegisine neden olur.

Sentetik otomatik ters yikamali disk filtrelerin bir diger onemli avantaji
da agresif su kosullanna (6rnegin deniz suyu, asidik su vb.) kars
dayanikli olmalaridir.

Paslanmaz yapilan sayesinde boya gereksinimi yoktur. Genig bakim
araliklarina sahiptirler ve temizlik i¢in insan midahalesine ihtiyag
duymazlar. Bu oOzellikleri sayesinde isletme maliyetlerinde 6nemli
Olctide tasarruf saglarlar.




YUKSEK BASINGLI POMPA

Sistemin en 6nemli pargasi olan pompa,
degisken hizli kontrol sayesinde nozul hatlarini
yalnizca ihtiyag duyulan asgari suyla besler. Gok

kademeli, dikey tip tasarima sahip olup SS316
paslanmaz celik govde ve gark kullanir. Tesis
kapasitesine bagli olarak hatlara 1-4 t/saat
araliginda ayarlanan su debisini saglar; boylece
su ve enerji tiiketiminde tasarruf elde edilir.

FILTRELER

Paslanmaz celik metal kartuglar sayesinde 50 bar (725
psi) basing altinda 50 mikron filtresi ile sistemin ince
filtrelemesini yapan énemli bir ekipmandir. Birinci i
filtreden kacarak ikinci filtreye ulagan 50 mikron =
ustiindeki partikdlleri filtre ederek nozullarin tikanmasini
engelleyen filtredir. Bu filtre son derece kiiguk orifis
capina sahip nozullarin tikanmasini neredeyse imkansiz
kilmaktadir.

.
23

ENVEX yuiksek basingl pompalarinda kartus tipi
mekanik salmastra kullanildigindan sizdirmazlik
guvence altindadir. Pompa, kuru galismaya karsl
korumaldir. Tek bir hat ya da tim hatlar acikken
dahi degdisken hiz kontrolilyle hatti stirekli 45-50
bar (650-725 psi) basingta besler. IP55 koruma
sinifi ve zorlu saha kosullarina dayaniki
gOvdesiyle uzun omdarld kullanim sunar.

X5
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HORTUMLAR

Sistem kollektoriinden gikan basingli suyu nozul
grubuna ileten baglantilar, R1 tip hidrolik hortumlardan
olugmaktadir. Sistemin yiiksek basingli suyu sorunsuz

bir sekilde iletebilmesi igin bu hortumlar tercih
edilmektedir. Hortum baglantilar, presli tipte olup 50 bar
basing altinda su sizdirma riski bulunmamaktadir.



ELEKTRIK ON/OFF

SS KURESEL VANA

ENVEX, toz bastirma sistemlerinde solenoid vanalar yerine elektrik aktuatorli ¢ pargali govde kontrol
vanalar kullanr.

Bunun nedeni, solenoid vanalarin agma-kapama islevini saglayan diyaframlarinin, suyun sicakligindaki
dedisimler ve uzun streli kullanimda su kalitesine bagli olarak zamanla ¢alismamasi veya acik konumda
takil kalmasidrr.

Buna karsilik, elektrikli aktiiatorler mekanik olarak daha dayaniklidir, daha uzun bir servis 6mriine sahiptir
ve bakim gereksinimleri daha azdir.

ELEKTRIK AKTURYORLU UG GOVDELI
KURESEL VANA $S304



ELEKTRIK
AKTUATORLU
ORANSAL

KONTROLLU
VANA

RF KUMANDA

Oransal kontrolli elektrik aktuatorlii vana tercih edilmesi durumunda, tim su hatlarinin basing ve debi ayarini tesisteki toz durumuna
gore operator odasina monte edilen PLC-HMI panel iizerinden ayr ayr artinp azaltabilirsiniz. Boylece, On/Off elektrik aktuatorli vana
kullanilan sistemlerde oldugu gibi ekipman konteynerinin bulundugu odaya gidip manuel olarak istenilen hattin basing ve debi ayarini
yapmaniza gerek kalmaz. Ayrica, sistem konteyner odasindan istenilen hattin basing ve debi degisikliklerini yapmak icin ekstra bir RF
kumandasi da mevcuttur.



TEK AKISKANLI

YUKSEK BASINGLI NOZULLAR

I MONTA/
I SETI

Tek akigkanli su puskirtme nozullan
yiksek basingh suyu pargalayip
atomize ederek 5-50 mikron su sisi
haline getirir.  Tek akigkanli  toz
bastirma sisteminde ylksek basingli
pompadan gelen su (40-45 bar/580-

yardimi ile yiiksek hizla nozul ¢ikiginda
sikisir ve mikron boyutta partikillere
aynhp su sisi haline gelir. Hidrolik
atomize nozullar entegre filtre o6zelligi
ile diger nozullara gore 50 kat daha
tikanma émrd uzundur.

ENVEX patentli bu triin, toz bastirma
uygulamalarinda kullanilan nozullarin bakim
dénemlerinde kolayca sokilerek temizlenip
yeniden takilmasini saglar. Ayrica, nozullari
disandan gelebilecek darbelere karsi korur.

ENVEX® tarafindan patentlenmistir
PATENT-NO: 2016/17999

650 psi), nozul igindeki cekirdek REF N0:169897

Nozul Tiiketimi (Litre / Dakika) il
Nozul Kodu i

25 bar 30 bar 35 bar 40 bar

ENV-M4

ENV-M6

ENV-M8

ENV-M10

ENV-M12
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Tablo tek akigkanli nozullarda basinca gére su tiiketimlerini gostermektedir.




SISTEM
OTOMASYONU

ENVEX'in akim devresi kontrollii otomasyon sistemi, kirici zerine ve bant aktarma
noktalarina monte edilen atomize su piskirtme nozullarini operatorsiiz ve tam otomatik
olarak galistirir.

KIRICI OTOMASYONU

Sistem, kirici motorundan alinan elekirik akim degerini kullanarak kiricinin ham madde kirip
kirmadigini belirler. Kirici bosta galisirken disik akim degeri algilandigindan sistem devreye
girmez. Ancak kirici ham madde kirmaya bagladiginda motorundan alinan akim yiikselir ve
bu durum, atomize su piiskiirtme nozullarinin otomatik olarak devreye girmesini saglar.

KONVEYﬁB BANT TRANSFER NOKTALARINA
MONTE EDILMIS NOZULLARININ OTOMASYONU

KonveyOr bant tahrik tamburu motorundan alinan akim dederi, bantin {zerinde malzeme
taslyip tasimadigini belirler. Bant bosken diislik akim degeri nedeniyle sistem devreye
girmez. Ancak bant dzerine malzeme taginmaya baslandiginda akim yikselir ve konveyor
bant transfer noktalarina monte edilen nozullar aktif hale gelir. Bu otomasyon sayesinde,
konveyOr bantlarinin gereksiz yere islanmasi onlenir; boylece bantlarnin kaymasi ve
malzemenin konveyor bant (izerine yapigmasi engellenmis olur.

Akim Devresi Kontrol Otomasyonu ENVEX® tarafindan patentlenmistir.



ENVEX
KOLAY NOZUL
MONTAJ BRAKET

Bu ENVEX patentli iiriin, toz bastirma uygulamalarinda kullanilan
nozullarin en etkili piiskiirtme agisina ayarlanmasini saglayan bir
nozul montaj braketi olarak tasarlanmigtir. Ayni zamanda bakim
donemlerinde nozullarin ve atomizerlerin kolayca soklip takilimasina
da olanak tanir. Braket, tesislerde sistemin hizli ve verimli bir sekilde
kurulmasini saglar; boylece toz bastirma sistemlerinin devreye
alinmasini hizlandinr ve durus stresini en aza indirir.

KOLAY NOZUL
MONTAJ BRAKETI

Easy Nozzle Montaj Braketi ENVEX® tarafindan patentlenmistir.
PATENT-NO: 2019/17049 REF NO:169902




HAM MADDE BUNKERI
KAMYON BOSALTMA
MULTISPRAY NOZZLE SISTEM

— - ULTRASONIK SENSOR

Kamyon bosaltma bunkerine monte edilen atomize su piskirtme nozullari, bunker tizerine monte
edilen ultrasonik sensor sayesinde, kamyon bunkere yanastiginda degil, damperi kaldirp bosaltmaya
basladiginda su plskirtmeye baslar ve timer ile ayarlanan piskirtme siresi bittiginde otomatik olarak
durur.

KAMYONBO ALTI\/IA! 7
L LAIEL ®), S MULTISPRAY
KAMYON

BOSALTMA BUNKERI

Farkl agilarda 5-7 atomizer nozul igeren multispray nozullar ve her biri 130° full konik ile gok etkili
¢Oziimler sunar, 6zellikle kamyon bogaltma alanlarinda.




KANYON BOSALTMA
FAN ILE SU SiSi PUSKURTMELI
TOZ BASTIRMA SiSTEM




FABRIKALARINDA

ENVEX, 25 yillik sektdrel deneyimiyle birgok ¢imento fabrikasinda toz bastirma
sistemlerinin kurulumunu bagaryla gerceklestirmistir. Cimento tesislerinde en yogun
toz olusumu, hammaddenin hareketli bant( tripper bant), lineer staker ve dairesel staker

sistemlerinden dokiilmesi sirasinda meydana gelmektedir ENVEX sistemleri, toz bastirma iglemini oldukca diistk su tuketimiyle gerceklestirir.

Prosesten gegen her bir ton malzeme igin yalnizca 3-5 litre su kullanilir. Bu da
hammaddeye sadece %0,3 — %0,5 oraninda nem eklenmesi anlamina gelir. Bu diigik

Bu bdlgelerdeki tozun, uluslararasi kabul gormis PM10 sinir degerlerinin altina nem orani, malzeme kalitesini etidlemeden toz olusumunu bilyik dlgiide azaltr

indirilebilmesi igin, toz bastirma sistemine mutlaka hammadde kirici tinitesinden
basglanmasi gerekmektedir. Aksi takdirde, hareketli bant(tripper bant), lineer staker ve
dairesel staker bolgelerinde olugan tozun etkili bir sekilde bastinimasi mimkin degildir.

ENVEX'in bu alandaki kanitlanmig uygulamalari sayesinde, toz bastirma sisteminin
devreye alindigi hammadde kirici initesinden baglayarak, hareketli bant(tripper bant),
lineer staker ve dairesel staker dokullis noktalarina kadar uzanan tiim konveyor bant
transfer noktalarindaki mevcut torbali filtreleri devre digi birakmaya garanti eder.

Toz bastirma sistemi uygulamasina hammadde kirici tinitesinden baglanmasinin temel
nedeni, slirecin bagindan son dokillis noktasina kadar hammadde igerisindeki toz
partikdllerinin homojen bir sekilde nemlendiriimesidir. Bu igslem sayesinde toz
partikdllerin agirhgr artar; havaya karigmalari 6nlenir ve dogrudan hammadde (izerine

okmeleri saglanr. . . . . o
¢ : Bu sayede igletmeler, hem enerji tasarrufu saglamakta hem de filtre sistemlerinin bakim

Boylece, hareketli bant(tripper bant), lineer staker ve dairesel staker dokiliis ve igletme maliyetlerini onemli olgude digtirmektedi.

noktalarinda uygulanan final toz bastirma sistemleriyle istenilen etkin toz bastirma
performansi elde edilir.



HAMMADDE KIRICI
UYGULAMASI
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KONTROL SISTEM




GYRATORY KIRIC
UYGULAMASI

[ KONTROL SISTEM




KONVEYOR BANT =
TRANSFER NOKTAS| T
UYGULAMALARI
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DAIRESEL STAKER
UYGULAMASI

KONTROL SISTEMI




LINEER STAKER
UYGULAMASI

l KONTROL SISTEMI
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Current Gircuit Control Automation Is Fully Under ENVEX’s Patent




HAREKETLI BANT
UYGULAMASI
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Otomatik hortum sarma tamburu, hareketli bant dokilis noktasina monte edilen pulverize sistemlere (fog cannon) kesintisiz su beslemesi saglar.



OTOMATIK
HORTUM SARMA
TAMBURU

FOG CANON
TOZ BASTIRMA
SISTEMLERI

’4_ s

—
.--'""—-' r




—=—N\V=2X |

ENVIRONMENTAL EXECUTION

BAZI REFERANSLARIMIZ

~

" 1U0PRAG (JTiiprag < RONESANSHOLDING GUBRETA$ MADEN

YATIRIMLARI A.S.

N

lllllllllllllllllllllllll

SISECAM

SANKO KiMYASALLAR
Q’ Q’ e N
L a3 pein e gifi—

.ERMADEN iSDEMIR Enpe! @':EHEEHW MKBE \\\\\\
SiISECAM

ciMO AKCANGDLD esan @limalr [,
(@ Eczacibasi Colakoglu

Metalurji

N _ @
Acacio = mumsacweno  aceneir a0 L
MADENCILIK

< Pol -
: = Holisan OZALTIN

MADENCILIK SAN. VE TIC. A§.

HOME COSMETICS



Teknopark Ankara Ofisi
Serhat, 2224. Cd. Nol
C Blok Kat 14, 06378
E-mail: info@enveks.com

Tel :+90 312 395 62 27

Turkiye Fabrikasi

Yenikent, Mustafa Kemal Mh, 26. Cad.

No:1l, 06946 Sincan / Ankara
E-mail: tr@enveks.com

Tel : 031244610 37 - 38
Faks: 0 312 44610 35

Amerika Ofisi

16520 Baker Parkway #230 City of Irvine,
Country of Orange, State of California USA
E-mail: usa@enveks.com

Tel :+1(949) 756 - 8494

Faks: +1 (949) 756 - 8495

www.enveks.com

ingiltere Ofisi
168 Grayston Drive, Sandton,
Johannesburg South Africa

E-mail: uk@enveks.com
Tel: +27 82 211 6786

Almanya Ofisi

Oststrasse 45 D-59065 Hamm
Westfallen GERMANY

E-mail: de@enveks.com

Tel :+49 2381 48 28 224
Faks: +49 2381 48 28 223
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